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Production of a conduit channel involves use of a structure of linked 
segments with plastic side walls which run in the longitudinal direction of the 
channel and incorporate plastically deformed regions 
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Abstract of DE1 9840012 

The method for producing a conduit channel (1 17} for at least one conduit element involves use of a 
structure of linked segments (118) with plastic side walls (103, 104) which run in the longitudinal 
direction of the channel, and are plastically deformed at least over certain regions within at least one 
segment. An Independent claim is also included for a resultant channel which is characterized by the 
presence of such plastically deformed regions (109). 
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(g> Verfahren zum Herstellen einer Leitungsfuhrungsanordnung 
© Verfahren zum Herstellen einer Leitungsfuhrungsan- 
ordnung (101, 1 17, 119) zum Fuhren wenigstens einer Lei- 
tung, die miteinander gelenkig verbundene Segments 
(102, 118, 120} aufweist, wobei jedes Segment {102, 118, 
120| sich in Langsrichtung der Leitungsfuhrungsanord- 
nung (101, 117, 119) er^reckendeeinstuckigeSeitenwan- 
de {103, 104} unctfoder wenigstens erne, mit wenigstens 
einer Seitenwand (103, 104) verbundenen Deckwand 
[105, 112 r 113, 114} aus einem Kunststoff aufwetst, bei 
dem die Sertenwanda (103, 104} mindestens eines Seg- 
ments (102, 118, 120) unaYoder die wenigstens sine 
Deckwand (105, 112, 113,114) mi ndestens ernes 3eg men- 
tea (102, 118, 120) wenigstens bereichsweise plastisch 
verformt warden, urn zu einer geringfugfgen Verlange- 
rung der Seitenwande {103, 104) und/oder der Deckwan- 
de (105, 112, m 114)zu gelangen. 
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Beschreibung 

Dear Gegenstand der Erfindung bezieht sich auf em \fer- 
fahren zum Hersteiien einer LeimngsfuhrungsanoMnung 
zum Fuhren von Leitungen, insbesondere von Versorgungs- 5 
leitungen wie z,B, Strotnleitungen, Wasserleitungen, 
Diuckleitungen, Die Leitungsfiihrungsanordnung weist ge- 
lenkig miteinander verbundene Segrnente auf, die einen 
Fuhrungskanal bcgrenzen 7 in dem die wenigstens eine Lea- 
ning verlegt ist 10 

Es ist bekarmt, dafi Leitungsfuhrungsanordnungcn, die 
auch ais EnergiefuhrungskcUen bezeiebnet werden, aus me- 
taUischem WerkstofThergestelit werden, Bei solchen metal- 
lischen Leitungsfuhrungsanordnungen handell es sich ilber- 
wiegend urn Spezialausfuhrungen, die in ausgewahlten Be- 15 
reichen, insbesondere beim Vorliegen aggressiver Medien, 
verwendet wenrien, 

Durch die EP 0 154 884 Bl ist eine LeitungsfQhrungstin- 
ordnung bekannt, die aus einem Kunststoff hergestellt ist. 

Die Txitungsfuhjmngsanordnucg kann unterschiedlich 20 
verlegt sein, Sie kann beispielsweise horizontal angeordnet 
seiiL, so daB die Lrahingsfuhnrngsaoordriiing ein Obertrurn 
und ein Untertrum aufweist. Diese Anoidnung einer Lei- 
tungsfuhrungsanoMnung ist in der Praxis am hau&gsten. In 
Abhangigkeit von der Lange des Obertrums kann eine Ab- 25 
stutzung des Obertrutns notwendig sein. Die Abstiitzung ist 
an und fur sich unerwtmscht, da durch diese zusatzlicher 
Montageaufwand entsteht. 

Durch die EP 0 544 027 Bl ist eine Leitungsfiihrungsan- 
ordnung zum Fiihren wenigstens einer Lei hmg bekannt, wo- 30 
bei die Leitungsfub^ngsaaiordnung einen Leitungsanrhah- 
mekanal aufweist Der Ldtungsaurhahmekanai ist in Seg- 
mente unlerteilt, wobei die einzebien Segrnente durch einen 
gemeinsatnen Bodenbereich miteinander yerbunden skid. 
Die I^irimgsfiihnmgsanordnung nach der EP 0 544 027 Bl 35 
ist einstuckig ausgebildet. In den I^tungsaufnahmekanal 
sind Leitungen einhringbaz Das eine Ende der Leittingsfuh- 
rungsanordnung nach der EP 0 544 027 Bl wild tnit einem 
oitsfeslcn AnschLufi und das gegenuberliegenden Ende mit 
einem bewegiichen AnschluR verbunden. 40 

Die bekannten Leitungsfuhrungsanordnungen werden da- 
durch hergestelli, daB ein Strang extrudieii und anschlie- 
Bend rnittels ernes geeigneten Werkzeugs teiiweise durch- 
trennt wird, so daB der Strang in einzelne Segrnente uoter- 
teilt ist 45 

Die Ledtungsfu hrangsanordnung dient zur Fuhrung von 
Leitungen von einem ortsfesten AnschluB zu einem beweg- 
iichen AnschluB. Die Leitungen werden beispielsweise 
sclnleifenrorrnig getuhrt, wie dies durch die 
EP 0 490 022 A2 bekarmt ist, Die Leitungen werden inner- 50 
halb eines durch die Strange begrenzten Kanais gefuhrt 
Hierbei wirkt dasEigengewicht der Leitungen auf ein Ober- 
tnim der I^ilungsfiibrungsanordnung. Die freitragende 
Lange der Lratungsfiihriingsanordnurig ist abhangig von den 
Eigenschaften der I^itungafiihningsanordnung und der auf 55 
die Leitangsruhrungsanordnung einwirkenden Gewichts- 
kraft der Leitungen. Beirn IJberschreiten einer bestirnmten 
vorgegebenen KenngroBe ist es notwendig, das Obertrurn 
durch entsprechende MaBnahmen zu stutzen. Hierzu ist es 
beispielsweise bekarmt, daB fur das Obertrurn der Leitungs- 60 
fuhrungsanordnung eine entsprechende Laufrinne vorgese- 
hen wird. 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Zielsetzung zu- 
grunde, ein Verfahren zum Hersteiien einer Leitungsfuh- 
rungsanordnung anzugeben, welches leicht ausfuhrbar und fiS 
durch welches eine I^itungsfulirungsaiiordnung bereitge- 
stellt werden kann, die grofiere frdtragende Langen aufwei- 
sen und/oder hohere Leitungsgewichte tragen kann ais her- 



koinrnliche I^itogsfuhningsaDordnungen aus KunststofE. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch ein Verfah- 
ren mit den Merkraalen des Anspruchs 1 gelost. Vorteilharte 
WeiterbEdungen und Ausgestaltungen sind Gegenstand der 
jeweOigen abhangigen Anspruche, 

Dem erfindungsgernaBen Verfahren liegt die prinzipielle 
Idee zugrunde, daB durch plasttsche Verformung ini Sinne 
einer geringfiigigen Verringerung to Wandstarke der Sei- 
tenwande und/oder der Deckwand wenigsfens eines Seg- 
mentes derl^iliingsruhmngsanordnung eine Druckvorspan- 
nung in die Leilungsfuhrungsanordnung eingebracht wird. 
Durch eine seiche piastische Verformung der Seitenwande 
wird eine geringfugige Verlangerung der Seitenwande in 
Langsrichtung der Leitmigsfiihxungsanordnung erreicht, 
Die geringfugige Vcriangerang der Seitenwande geht im ge- 
streckten Zustand mit einer Ausbildung einer Druckvor- 
spannung der I^ioangsfahrungsaiiuTdnung einher, Im ge- 
streekten Zustand der I^ilxingsfuhningsanordnung hebt sich 
die Ixirtmgsfuhrungsanordriung bogenforrnig von einer 
Ebeoe ab. Dadurch, daB die erfindungsgemaBe Leitungsfuh- 
nrngsanordnung eine Dnickvorspannung aufweist, kann die 
gebogene I^tLmgsfuhningsanordnung langere freitragende 
Strecken uberbrucken ais die bekannten leitungsfuhrungs- 
anordnungen nach dem Stand der Technik. Altemativ kann 
die I^itijngsfuhrurigsanordnung groBere Leitungsgewichle 
aufnehmen. 

Die wenigstens bereichsweisc piastische Verfomumg der 
Seitenwande kann mit einem relativ geringen apparaliven 
Aufwand diirchgefuhrl werden. Insbesondere kann durch 
das AusmaB der pbstischen Aferformung bei untersctriedB- 
chen LeimngsfubniTigsanordnungen:, diese mit verschiede- 
nen Vbrspannungen ausgebildet werden. Dies hat dm Vor- 
teil, daB zur Ausbildung unterschiedlicher Vbrspanmmgen 
bei I^kungsnahningsanordnungen die verwendelen Werk- 
zeuge nicht verandert werden miissen, wenn es sich zum 
Beispiel urn extrudicrte I^tongsfutaingsanoidnungen han- 
delt 

Nach dem erfindungsgemaBen Verfahren koimen die Sei- 
tenwande eines jeden Segmentes einer plastischen Verfor- 
mung unterzogen werden. Das AusmaB bzw. der Grad der 
plastischen \ferformung ist vorzugsweise bei den Seiten- 
wanden aller Segrnente gleich, Es kann auch zweckmaBig 
sein, einzelne Segrnente oder eine Mehrzahl von Segmenten 
oner Ixitungsfuhrungsanordnung unterschiedlicher plasti- 
scher Verformung zu unterziehen. Dies kann auch bei einer 
L^itimgsfiihrungsanordnung der Fall sein T die wenigstens 
eine Deckwand aurweist. 

Nach einer vorteilhaften Weiterbildung der erfindungsge- 
maBen Verfahren wird vorgeschlagen, daB die Verformung 
durch Aufhringen eines Drucks bewirkt wird. Die GroBe des 
Drucks kann in Abhangigkeit vom Werkstoff der Seiten- 
wande bzw. der Deckwand unterschiedlich sein. 

Nach einer weiteren vorleilhaften Ausgestaltung des Ver- 
fehrens wird vorgeschlagen, daB die wenigstens eine Seiten- 
wand oder die wenigstens eine Deckwand zwischen einen 
Gegenhalter und einen zu dem Gegenhalter und von diesem 
weg bewegiichen Stempel eingebracht wird. Der Stempel 
wird gegen die Seitenwand oder die Deckwand gedriickt, so 
daB die Deckwand oder die Seitenwand keiner Biegebean- 
spruchung untediegt, da der Gegenhalter mogliche Biege- 
krafte aufoimmt Der Vorteil dieser Verfahrensfuhrung kann 
auch darin gesehen werden, daB die Ausbildung des wenig- 
stens einen plasrisch verfbrrnten Bereichs repioduzierbar ist, 
da eine genaue Positionierung der Seitenwand bzw. der 
Deckwand moglich ist Die Verwendung eines Gegenhalters 
ist insbesondere dann zwecktnaBig, wenn die Leitungsfuh- 
rungsanordnung durch ein ftofil, insbesondere ein im we- 
sentlichen geschlossenes Profu, gebildet ist. 
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Ist die wenigstens eine Seitenwand oder die wenigstens 
eine Deckwand eines Segmentes einer Leitungsfubrungsan- 
ordnung frei zuganglich, so wird nach einer weiteren vor- 
teilhaften Ausgestaltung des Verfahrens vorgeschlagen, daB 
die wenigstens eine Seitenwand oder die wenigstens eine 
Deckwand zwischen einem ersten und einem zweiten Stem- 
pel eingebracht wird. Der crste und der zweite Stempel wer- 
den gegen die Seitenwand oder die Deckwand gechiickt, so 
daft beide Stempel eine piastische \ferfortntmg der Seiten- 
wand oder der Deckwand bewirken. Durch diese Vbrfah- 
rensfuhrung wird eine schnellere Verwtrklichung der plasti- 
schen Vcrformung erreicht. 

GemaB einer weiteren vorteilhaften Ausgestaitnng des 
Verfahrens wird vorgeschlagen, daS ein den Stempel umge- 
bender Nicdcrhalter vorgesehen ist, der relativ zum Stempel 
und in Langsrichtung des Stempels beweglich isL Der Nie- 
derhalter wild zur Anlage an die wenigstens eine Seiten- 
wand oder die wenigstens eine Deckwand gebracht Der 
Stempel wird gegen die Seitenwand bzw. die Deckwand ge- 
druckt. Iter Bewegungsablauf zwischen dem Stempel und 
dem Niederhalter ist vorzugsweise so gewahlt, daB der 
Stempel erst dann eine signiftkante Xraft auf die Seitenwand 
oder die Oberwand ausubt, wenn der Niederhalter an der 
Seitenwand bzw. der Deckwand anliegt Diese Verfahrens- 
fuhrung hat den VorteiL, daB im Randbereieh des Stempels 
keine oder nur eine sebr kleine Waist entsteht, da der Nie- 
derhalter der Entstefaung einer solchen Wulst entgegenwirkt 
Hienkirch wird auch eine verbesserte piastische Vertbrmung 
der Seitenwand bzw, der Deckwand erreicht, da die piasti- 
sche Verfonnung nahezu vollstandig in Langsrichtung der 
I^mngsfijtangsanordnung erfolgt. 

GemaB einer weiteren vorteiHiaften Weiterbildung des 
Verfehiens wird vorgeschlagen, daB wahrend der Verfor- 
mnng wenigstens im Beieich der Druckeinwirknng eine 
thermische Behandlung erfolgt Durch die thermische Be- 
handlung wird ein FlieBen des Kunststoffes der Seiten- 
wande oder der Deckwand begunstigt. Vorzugsweise wird 
wahrend der Verformung wenigstens im Bereich der Dnick- 
einwiikung Warme zugefuhrt. Bevorzugt ist eine Warmezu- 
fjuhrung, die auch den Umgebungsbereich erwarmt, so daB 
auch in diesem Beieich ein verbessertes FlieBen des Xftferk- 
stoffes der Seitenwande bzw. der Deckwand erzielt wird. 
Die Warniezutuhrung kann beispielsweise dadurch erfol- 
gen, daB der Stempel selbst oder der Gegenhalter ink einer 
Warrnequelle, beispielsweise eine Heizpatione, versehen 
sind. 

GemaB einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung des 
Verfahrens wird vorgeschlagen, daB die wenigstens eine 
Seitenwand oder die wenigstens eine Deckwand nach der 
Verformung eine Dicke aufweist, die um 10% g dinger ist 
als die ursprungliche Dicke der Seitenwand bzw. der Deck- 
wand, Hierdurch wird auch sichergestellt, daB die Stabilitat 
der Seitenwand bzw. der Deckwand durch die piastische 
Verfbrrnung in einem ansxeichenden MaBe erhaiten bleibt 

Weitere Vorteiic und Einzelheiten des Verfahrens sowie 
der Leitungsfulmingsanordnungea werden anhajid des in 
der Ztichnung dargestelllen bevorzugten Aiisfuhrungsbei- 
spiels erlautert Es zeigen: 

ETg* 1 ein erstes Ausffihrungsbeispiel einer erfindungsge- 
maBen Iximngsfuhrungsanordnung in einer Vorderansicht, 

Ffe 2 die Leitungsfuhrungsajiordnung nach Fie. 1 im 
Schnitt, 

Fig* 3 ein zweites Ausfuhrungsbeispdel einer Leihmgs- 
fuhrungsanordnung in einer perspektivischen Ansicht, 

Fig. 4 in einer perspektivischen Ansicht ein drittes Aus- 
ftihrungsbeis|nel einer l^hmgsfuhrungsanordnung, 

Fig- 5 ein viertes AusfiihrungsbeLSpiel einer Leitungsriih- 
rungsanordnung in einer perspektivischen Ansicht, 



Fig, 6 perspektiviseh ein fiinftes Ausfuiarungsbeispiel ei- 
ner I^iOjngsfuhi^gsa^ 

Fig* 7 schematisch eine Einrichtung zur plastischen Vcr- 
formung einer Seitenwand eines Segmented 
5 Fig, 1 und Ffe. 2 zeigen schematisch ein erstes Ausftih- 
rungsbeispiel einer l^itung sfahrungs anordiiuiig . Die Lei- 
mngsfunmngsanordnung 101 ist durch ein rechtecktomiiges 
Rahmenprofii gebildet. Das Profil ist durch Quertrennungai 

107 in Segments 102 lmterteilt. Die Quertrennungeo 107 
10 verlaufen quer zur Langsrichtung der Leitimgsfiihrungsan- 

ordnnng 101. Sie sind in gleichnmBigen AbstMnden zueinan- 
der ausgebildet. Die Quertrennungen 107 weisen Langen bis 
zii einer gemeinsamen Basis 106 auf, hi dem Aiisfuhrungs- 
beispiel ist dargesteUt, daB die Quertrennungen 107 in Ans- 
15 nehmungeo 108 munden, die eiuen kreisformigen Quer- 
schnitt aufweisen. Durch die kreisformigen Ausnehmungen 

108 wird die Biegebeanspruchung der Basis 106 verringert, 
Jedes Segment 102 weist zwei im Abstand zueinander an- 

gcordnete Seitenwande 103, 104 auf. Die Seitenwande 103, 
20 104 sind durch die Basis 106 sowie die Deckwand 105 ein- 
stuckig mitednander verbunden. 

Die Seitenwande 103, 104 eines jeden Segmentes 102 
weisen jeweils dnen plastisch verformten Bereich U0 auf. 
Der plastisch verforrnte Bereich 110 erstreckt sich von dem 
25 der Basis 106 gegenuberliegendenKand in Richtung der Ba- 
sis 106, Der Bereich 110 endet in dem dargestellten Ausfuh- 
rungsbeispicl mit Abstand zur Basis 106. Die Deckwand 
105 weist einen plastisch vertbrmten Berdch 109 auf, der 
sich quer zur Langsrichtung der Leitungsfuhrungsanord- 
30 nung 101 erstreckt, Der Beieich 109 der Deckwand 105 geht 
cmsUlckig Uber in die Bereiche 110 der Seitenwande 103, 
104. 

Aus der Schnittdarstellung der Lekungsfuhrungsanoid- 
nung 101 nach F^ 2 ist erskhtiich, daB die Deckwand 105 
35 von beiden Oberflachen her plastisch verforrnte Bereiche 

109 aufweist In dem Beieich 109 weist die Deckwand 105 
eine Dicke d auf, die kleiner ist als die Dicks D der unver- 
formten Deckwand 105, Gesuichelt ist in der Fig. 2 der ur- 
sprungliche Verlauf der Oberflachen der Deckwand 105 dar~ 

40 gestellt. Durch Ausiibung eines Druckes, beispielsweise 
mktels zweier gegeniiberliegender Stempel auf die Deck- 
wand 105 wird diese plastisch verformt, so daB das Material 
in Langsrichtung derl^itungsfuhrungsanordnung 101 aiis- 
weicht. ffierduich erOihrt die Deckwand 105 eine Langen- 

45 anderung in Langsrichtung der Leitungsfulirungsanoid- 
nung. Die Langenanderung in Langsrichtung der Leitungs- 
fuhrungsanordnung ist in der Fig. 2 mit As bezeichneL 
Durch die Verlangerung der Segmente 102 in Langsrichtung 
der Leitimgsfuhrungsanordming erhalt die Leihmgsfuh™ 

50 ningsanordnung eine \brspannung, durch die die Ldtungs- 
iiihrungsanordnung in gestrcckter Lage bogenformig ge- 
krummt ist, wie in der Fig* 1 schematisch dargestellt ist 

In der Big, 3 ist ein zweites Ausfuhrungsbeispiel einer 
l^itungsnihrtingsanoninung 117 dargestellU Die Leitungs- 

55 fiihrungsanordnung 117 weist zwei sich in Langsrichtung 
der Leitungsfuhrungsanordnung erstreckende Kan ale 115, 
116 auf, die parallel zueinander verlaufen. Der Kauai 115 
und der Kanal 116 weisen eine gemeinsame Basis 106 auf, 
die bandfannig ausgebildet ist Mit der Basis 106 sind Sei- 

eo tenwande 103, 104 einstuckig verbunden, die jeweils ein 
Segment 118 bilden. Zwischen zwei gegenuberliegeaden 
Seitenwanden 103, 104 ist eine Irennwand 111 vorgesehen. 
Die Seitenwande 103, 104 sowie die Trennwande 111 be- 
nachbarter Segmente 118 sind durch Quertrennungen 107 

65 voneinander getrennt. Die Quertrennungen 107 verlaufen 
quer zur Dmgsrichnmg der Ldtogsfuhrungsanordnung 
117. Die Quertrennungen erstrecken sich auch durch Deck- 
wandell2, 113,114. 
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Jede Seitenwand 104 weist eine Deckwand 112 auf, die 
zur gegenilberliegenden Seitenwand 103 tun gerichtei ist 
Die Seitenwand 103 weist eine Deckwand 114 auf, die zur 
gegeniiberliegenden Seitenwand 104 hin gerichtet ist Die 
Trennwand 111 weist eine Deckwand 113 auf s die einen er- 
sten Abschnitt 113a and einen zweiten Abschnitt 113b auf- 
weist. Der Abschnitt 113a ist zur Seitenwand 103 fain ge- 
richLcL Der Abschmtt 113b ist zur Seitenwand 104 hin ge- 
richtet Zwischen der Deckwand 112 und dem Abschnitt 
113b sowie zwischen dem Abschnitt 113a uod der Deck- 
wand 114 ist jeweils ein Spalt vorgesehen, durch den erne 
Leitung in den Kanal 115 bzw. in den Kanal 116 einbringbar 
ist Die Deckwand ItZ, 113, 114 kann aueh federeiastisch 
ausgebildet sein, so dafi diese beim Eihbringen einer Lei- 
tung in den Kanal 115 bzw, 116 hineinschwenkt und nach 
dem Durchtritt der Leitung durch den Spalt wieder tn die 
Ausgangsposition zuruckschwenkt 

In dem in der Fig* 3 dargestellten Ausfuhrungsbeispiel 
sind die Decloarande 112, 113, 114 mit plastisch verformten 
Bec&ichen 109 versefaeiL Die plastisch verformten Bereiche 
109 sindbiindig ausgebildet. 

Durch die plastisch verfortnten Bereiche 109 eines jeden 
Segmentes 118 weist die Ixitungsfuhrungsanordnung U7 
eine Druekvorspannung auf, dutch die die Leitungsfiih- 
rungsanordnung 117 infblge einer BogenbiMung eine gro- 
Bere freitragende Lange haben kann. Alternativ kann in die 
Kanale 115, 116 ein hoheies Leitungsgewicht eingebracht 
werden. 

In der Kg, 4 ist ein drittes Ausfuhrungsbeaspiel einer Lei- 
tuiig^fiihrungsanordnuag 119 dargestellt, Die Leitungsfuh- 
nmgsanortinung 119 ist in Form eines doppelten Rahtnen- 
profils ausgebildet, Es ist aus einem Kunststoff extrudiert. 

Die Leitimgsfuhrungsanotdnung 119 weist einen sich in 
Langsrichtung der LdtungsMirungsanordnung erstrecken- 
den ersten Kanal 121 auf, Der Kanal 121 ist durch eine Basis 
106 sowie die Seitenwande 103, 104 und eine Deckwand 
105 der Segments 120 begrenzt Die Segments 120 sind 
durch Quertreonungen Iff?, die sich durch die Deckwand 

105 sowie durch die Seitenwande 103, 104 bis zu der Basis 

106 erstrecken, in dem Profil gebildet Die Deckwand 105 
eines jeden Segmentes 120 weist einen plastisch verformten 
Beieich 109 auf. Der plastisch verfortnte Bereich 109 weist 
einen im wesentlichen kreisfonnigen Querschnitt auf. 
Durch dieplastische Verformung der Deckwand 105 kommt 
es zu einer Materialverschiebung ionerhalh der Deckwand 
105, so daB die Deckwand 105 leicht gekrummte Stirnna- 
chen aufweist. Die Deckwand 105 weist eine geringfugig 
grdfiere Langserstreckung als eine Deckwand 105 auf, die 
keiner Verformuag unterzogen worden ist. Hierdurch erhalt 
die I^tungsfuhrungsancsdnung 119 eine Druekvorspan- 
nung. 

Unterhalb der Basis 106 ist ein zweiler Kanal 122 ausge- 
bildet Unteihalb der Basis 106 sind Krummungsradiusbe- 
grenzer 124 ausgebildet, durch die der Krummimgsradius 
der L^itungsflihrungsanordnung begrenzt win! Benaeh- 
barre Kiiirnmungsradiusbegrenzer 124 sind durch Ein- 
schnitte 123 voneinander getrennt Die Einschmtte 123 sind 
irn Querschnitt im wesentlichen V-iormig ausgebildet Die 
Stimflacheo 125 benachbarter Krumrnungsradiusbegrenzer 
124 schlieBen einen Winkel a ein, durch den auch der 
Kriimmungsradius bestiirrait wird. 

In der Fig. 5 ist ein weiteies Ausfuhrungsbeispiel einer 
LeitiingsfuhruiigsanordnuEig dargestellt. Der prinzipielle 
Aufbau der Lciiungsfuhningsanordnung nach Fig. 5 ent- 
spricht dem Aufbau der in der Fig. 4 dargestellten Leitungs- 
fuhnmgsanordnnng. Die I^itungafuhrungsanoidnung nach 
Big, 5 unterscheidet sich von der in der Fig. 4 dargestellten 
Lcitungsfiihrungsanordnung dadurch, daG in den Deckwan- 



den 105 keine verformten Bereiche 105 ausgebildet sind, 
stattdessen sind die Seitenwande 103, 104 mit plastisch ver- 
formten Bereichen 110 versehen. 
Die plastisch verformten Bereiche 110 weisen einen im 

5 wesentlichen kreisfonnigen Querschnitt auf. Es ist nicht 
zwingend, daB die Bereiche 110 einen solchen Querschnitt 
aufweisen. Die Querschnitte sowie die GroBe der Bereiche 
110 bzw. der Bereiche 109 konnen so eingestellt oder ange- 
paBt weiden, dal3 die gewUnsehte Drackvorspannung der 

10 I^ilimg^hrungsanordnung erzdelt word. 

fig* 6 zeigt eine weitexe Ausfuhrungsform einer Lei- 
uingsfuhrungsanOTdnung. Der prinzipielle Aufbau der Lei- 
tungsfiihrungsaiaordnung nach Fig, 5 entspricht detn Aufbau 
der I^timgsfulmmgsancjdnung nach Fig. 4. Insofern wird 

is auf die Ausfuhrungen zur Fig. 4 verwiesen. 

Die lcitungsfiihrungsanordnung, wie sie in der Fig. 6 
dargestellt ist, weist Segmente auf, die plastisch verfortate 
Bereiche 109, U0 aufweisen, Die plastisch verfonnten Be- 
reiche 109, 110 sind von der Au&ensedte der Leitungsfuh- 

20 rungsancrdnung her ausgebildet. Die plastisch verformten 
Bereiche 118 in den Seitenwanden 103, 104 sind im wesent- 
lichen iangjich, Sie erstrecken sich mit Ab stand yon der Ba- 
sis 106 bis zur Deckwand 105 und gehen einstuckig in den 
plastisch verformten Beieich 109 der Deckwand 105 fiber* 

25 Die plastisch verformten Bereiche einer Leitungsffih- 
rungsanordnung konnen an der AuBenflache der Segmente 
einer Ixilimgsfuhmngsanordnung ausgebildet sein. Zusatz- 
lich oder alternativ konnen die plastisch verformten Berei- 
che an der Innenflache der Segmente ausgebildet sein. 

30 Durch entaprechende Ausgestaltungen der Bereiche 109, 
110 kann die gewunschte Druekvorspannung der Leitungs- 
fulmrngsaoordnung eingestellt wcrden. 

5^ 7 zeigt braspieJhaft eine Seitenwand 103, Es konnte 
skh hierbei auch urn dne Deckwand 105 handeln. Soweit 

35 im weiteien Bezug auf die Seitenwand 103 genommen wird, 
gilt dies auf die Deckwand 105 in analoger Weisa 

Die Seitenwand 103 ist zwischen einem Gegenhalter 129 
und einem Sternpel 126 angeordnet. Der Stempel 126 ist in 
Langsrichtung der Achse 128 hin und her beweglich, Der 

40 Stempel 126 ist umgeben von einem Niederhalter 127, der 
relativ zum Stempel 126 in Langsrichtung der Achse 128 
beweglich ist Ein Gegenhalter 129 weist eine Erhebung 130 
auf, deren Querschnittsflache im wesentlichen der Quer- 
schnittsnache des Stempels 126 entspricht. Die Erhebung 

45 130 ist koaxial zum Stempel 126 ausgebildet. 

Wird die Seitenwand 103 zwischen dem Stempel 126 und 
dem Niederhalter 127 sowie dem Gegenhalter 129 angeord- 
net, $o liegt die Seitenwand 103 an der Erhebung 130 an. 
Der Niederhalter 127 wird in Richtung der Seitenwand 103 

50 verfahren, bis dieser an der Seitenwand 103 anliegt Der 
Stempel 126 wird in RichUing der Seitenwand 103 bewegt 
und zur Anlage an die Seitenwand 103 gebracht. Durch ein 
weiteres Bewegen des Stempels 128 wird die Seitenwand 
103 zwischen dem Stempel 128 und der Erhebung 130 ver- 

55 quetscht Durch den Niederhalter 127 wird eine Aushildung 
einer Wulst in der Umgebung des Rantfes des Stempels 126 
verhindert 

Weist der Gegenhalter 129 keine Erhebung 130 auf, so 
wird lediglich eine ranseitige Verliefung in der Seitenwand 
60 103 gebildet wenn der Stempel 126 zum Gegenhalter 129 
hin bewegt wird 

Bezugszeichenliste 

fi5 101 Ldtungsfuhrungsanordnung 
102 Segment 
103, 104 Seitenwand 
105 Deckwand 
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106 Basis 

107 Quertrenrmng 

108 Ausnehmung 
l09,110Bereich 
111 Trennwand 

112, 113, 114 Deckwand 
113a, U3b Abschnitt 
115, U6Kanal 

117 Leitungsfuhrungsanordnung 

118 Segment 

119 L&itungsfuhrungsaacrdnung 

120 Segment 
12L122Kanai 

123 Einschnitte 

124 KriiinmungsradiusbegTenzer 

125 Stirnflachc 

126 Stempel 
07Niederhalter 
128 Achse 
129Gegenhalter 
130 Erhebung 

KR Kriimiiiungsradius 

d,D Dicke 

As Langenandcrung 

SWinkel 

Patentanspruche 

1, VerfahiBo zum Herstellen einer LeitungsfQlinings- 
anordnung (101, 117, 119) zum Puhren wenigstens ei- 
ner LeiLung > die initeinander gelenkig verbundeoe Seg- 
mente (102, U8, 120) aufweist, wobei jedes Segment 
(102, 118, 120) sich in Langsrichtung der Leitungsfuh- 
nmgsanordnung (101, 117, 119) erstreckende einstuk- 
tdge Seitenwande (103, 104) und/oder wenigstens eine, 
mit wenigstens einer Seilcnwand (103, 104) verhuude- 
nen Deckwand (105 T 112, 113, 114) aua einem Kunst- 
stoff aiifweist, bei dem die Seitenwande (103, 104) 
mmdestens eines Segmentes (102, 118, 120) und/oder 
die wenigstens eine Deckwand (105, 112, 113, 114) 
mindestens eines Segmentes (102, 118, 120) wenig- 
stens berudchswei se piasliscfa verfortnt werden, utn zu 
einer geringfiigigen Verlangerung der Seitenwande 
(103, 104) und/oder der Deckwande (105, 112, 113, 
114) zu gelangen, 

2, Verfahien nach Anspruch 1, bei dem die Verfor- 
mung durch Aufbringen eines Drucks bewirkt wind. 

3, Verfahren nach Anspruch 2, bei dem die wenigstens 
cine Seitenwand (103, 104) oder die wenigstens eine 
Deckwand (105 7 112, 113, 114) zwischen einen Gegen- 
halter (129) und einen zu dern Gegcnhalter (129) und 
von diesem weg beweglichen Stempel (126) einge- 
bracht und der Stempel (126) gegen die Seitenwand 
(103, 104) oder die Deckwand (105, 112, 113, 114) ge- 
driickt wirdL 

4, Verfahren nach Anspruch 2, bei dem die wenigstens 
eine Seitenwand (103, 104) oder die wenigstens eine 
Deckwand (105, 112, 113, 114) zwischen einen ersten 
und einen zweiten Stempel eingebracht und der erste 
und der zweite Stempel gegen die Seitenwand (103, 
104) oder die Deckwand (105, 112, 113, 114) gedriickt 
werden. 

5, Verfahren nach Anspruch 3 oder 4, bei dem ein den 
Stempel (126) umgebender Niederhalter (127) vorge- 
sefaen ist, der reLativ sum Stempel (126) und in Langs- 
richtung des Stempels (126) beweglich ist, wobei der 
Niederhalter (127) zur A Til age an die wenigstens eine 
Seitenwand (103, 104) oder die wenigstens eine Deck- 



wand (5, 12, 13, 14) gebxacht und der Stempel (126) 
gegen die Seitenwand (1(0, 104) bzw, die Deckwand 
(105, 112, 113, 114) gedriickt wird. 

6. \ferfahren nach einem der Anspruche 1 bis 5, bei 
5 dem wenigstens wahrend der Verfbrmung wenigstens 

im Bereich der Druckeinwirkung Warme zugefiihrt 
wird. 

7. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 6, bei 
dem die wenigstens eine Seitenwand (103, 104) oder 

10 die wenigstens eine Deckwand (105, 112, 113, 114) 
nach der ^srtormung eine Dicke aufweisl, die hoch- 
stens 10% geringfugiger ist als die iirsprunglLche Dicke 
der Seiten- bzw. der Deckwand, 
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